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Fördergeräte

TORO-systems FG - CK
Automatisches Saugfördergerät für die Förderung von Kunststoffgranulaten 

GfK

TORO-systems FG - CK

Diese Saug-Fördergeräte mit 
Gebläse oder Venturi-Düse sind
für alle Verarbeiter, die folgende

Anforderungen stellen:

- Made in Germany
- hohe Saugleistung

- einfache Bedienung
- robuster Aufbau

- Zyklonabscheider
- Edelstahlgehäuse

- geringe Anschaffungskosten
- zuverlässiger Dauerbetrieb:

Soft-Start
getrennte Luftführung

Abschaltbürsten
Motorentstörung

=
optimale Wirtschaftlichkeit
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GfK
Übersichtlicher Aufbau

Gegengewicht für die Klappe und der Sen-
sor sind von außen angebracht.

Einfachste 100 % Kontrolle für jeden Bedie-
ner.

Optimale Funktionalität 
standardmäßig

Klapp-Scharnier für das Oberteil/Motor

Stofffilter mit
integrierter Filterreinigung

Zyklon-Abscheider 

alle kunststoffberührenden Innenteile aus
Edelstahl

Schnellspanner

Materialmangelerkennung

Xenon-Blitz

Anschluss für Mischweiche 
TORO-systems FG Mix-2

Antriebsvarianten:
- Kollektormotor mit Soft-Start und Ab-

schaltbürsten 
(Förderluft- und Kühlluftstrom getrennt)

- 400 V Drehstrommotor
- Multi-stage Venturi-Düse

niedriger Geräuschpegel

Schnellspann-Zwischentrichter 
(optional)
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GfK
Für jeden Anwendungsfall

die richtige Steuerung

Easy-Steuerung:

- Mikro-Prozessor Steuerung

- kostengünstig

- 2 Förderzeiten von außen wählbar

- Xenon-Blitz

- Förderüberwachung

- Mix-2 E Anschluss vorhanden
(für Mischweichen mit eigener 

Steuerung)

Superior-Steuerung:

- Mikro-Prozessor Steuerung

- Soft-Start für Kollektormotor

- in Kombination mit Mischweiche am
günstigsten

- Förderzeit digital einstellbar
(frei wählbar)

- Xenon-Blitz

- Förderüberwachung

- Steuerung für Mischweiche integriert
(Eingabe der %-Anteile Mahlgut 

und der Umschalthäufigkeit)

- Mix-2 S Anschluss vorhanden
(für Mischweichen)

- Mühlenabsaugprogramm
An der Steuerung kann eine

Verzögerungszeit eingestellt werden
(saugen - pause - saugen - etc.)
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Kleinmengenfördergerät mit Kollektormotor
TORO-systems FG – CK 1

Das Kleinmengenfördergerät TORO-systems CK-1 wurde für alle Anwendungen entwi-
ckelt die nur geringe Durchsatzmengen erfordern: 

– kleine Spritzgießmaschinen
– Mehrkomponentenspritzguß
– kleine Trockner
– Dosiergeräte

Der Aufbau entspricht jedoch dem der „großen“ Fördergeräte mit einem aussenliegendem
Klappengewicht und frei zugänglichem Klappensensor. Es kann somit jederzeit erkannt 
werden ob noch Material im Abscheider vorhanden ist.
Der Abscheider ist ebenfalls wie bei den großen Geräten als Edelstahl Zyklon-Abscheider 
ausgeführt.
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Standard Soft-Start

Perfekter Schutz für Kollektormotoren
TORO-systems FG – CK 2/5/8

1. Soft-Start (Superior-Steuerung)
Motoren ohne Soft-Start-Funktion ziehen beim 
anlaufen den maximalen Strom und beschleuni-
gen mit maximalem Drehmoment aus dem Still-
stand heraus. Dieses Drehmoment wirkt auf alle 
mechanischen Teile des Vakuumerzeugers 
(Lager, Antriebswelle, etc.) und bewirkt einen er-
höhten Verschleiß. Der hohe Anlaufstrom verur-
sacht während des Anlaufs eine höhere Abnut-
zung der Kohlenbürsten durch stärkeren Funken-
flug.

Der "Soft-Start" des Kollektormotors erhöht die Lebensdauer dieser Vakuumerzeuger er-
heblich. Während dem Soft-Start wird die Spannung langsam von 0 auf den Sollwert er-
höht.

2. Getrennte Luftführung: 
    Förderluft - Kühlluft (ab CK 2)
Partikel die kleiner sind als die Porengröße des Luftfil-
ters gehen mit dem Luftstrom durch den Filter hin-
durch. Wenn dieser "verunreinigt" Luftstrom zur Küh-
lung des Motors verwendet wird können sich diese
Feinstäube auf dem Motor ablegen und auf Dauer zu
einer thermischen Überbelastung führen.

3. Abschaltbürsten 
Die verwendeten Kohle-Abschaltbürsten verhindern
eine Zerstörung des Motors bei verbrauchten Kohlen.

4. Motorentstörung 
Die Motorentstörung ist für Mikro-Prozessor Steuerun-
gen extrem wichtig um diese vor unkontrollierten Stö-
rungen, die bei jedem Motor entstehen, zu schützen.
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Alternative Vakuumerzeuger für höhere Ansprüche
TORO-systems FG - CK

1. Seitenkanalverdichter

Seitenkanalverdichter haben einen Drehstrommotor und sind
dadurch langlebiger als Kollektormotoren.
Mit Seitenkanalverdichtern können auch längere Förderstre-
cken vom Materialsilo / Trockner zur Verarbeitungsmaschine
realisiert werden.
Als Option bieten wir diesen auch mit einem By-Pass an um 
die Einschalthäufigkeit zu reduzieren (Energieeinsparung, 
geringere Motorbelastung, höhere Durchsatzleistung in Ver-
bindung mit einem Zentralabscheiderkopf)

2. Venturi-Düse

Mit einer multi-stage Venturi-Düse kann ein sehr starkes Vakuum erzeugt und über einen 
längeren Zeitraum erhalten werden (bei den Kollektormotoren / Seitenkanalverdichtern 
führt ein starkes Vakuum - z.B. voller Förderschlauch - zu einer Beschädigung bzw. zum 
Ausfall). 
Dadurch ist es möglich mit diesen Vakuumerzeugern eine Pfropfenförderung zu erzielen 
die z.B. bei Pulver oder sehr brüchigem Granulat wegen der geringen Fördergeschwindig-
keit notwendig ist.
Die multi-stage Venturi-Düse sitzt im Kopf des Fördergerätes (wie der Kollektormotor) und
verwendet Druckluft als Medium, das Granulat kommt deshalb nicht mit der Druckluft in 
Berührung. 
Die multi-stage Venturi-Düse ist wartungsfrei, d.h. ein Motordefekt ist nicht mehr möglich.

Kapitel: 6/3 Seite 6 von 7; Technische Änderungen vorbehalten. Stand 01.03.2018
_______________________________________________________________________________________________________________________

Gesellschaft für angewandte Kunststofftechnik GfK
Thomas Jakob und Robert Krämer GdbR Geschäftsführer: Internet:
Forchheimer Str. 4, 91338 Igensdorf, Germany Dipl. Ing. (FH) Thomas Jakob www.gfk-deutschland.de
Tel. +49(0)9192-99329-0; Fax +49(0)9192-995214 Dipl. Ing. (FH) Robert Krämer e-mail: info@gfk-deutschland.de

GfK



Gesellschaft für angewandte Kunststofftechnik GdbR

Technische Daten: TORO-systems FG CK

Modell 1-K-E
1-K-S

2-K-E

2-K-S

5-K-E

5-K-S 

8-K-E

8-K-S 

2-S-E

2-S-S

5-S-E

5-S-S

8-S-E

8-S-S

2-V-E 

2-V-S

5-V-E

5-V-S

8-V-E

8-V-S

Beschreibung Saugförderer mit integrierter, automatischer Filterreinigung

Gehäusewerkstoff Edelstahl
Motor 0,6 kW

(Kollektor-
motor,

Motorent-
störung)

1,1 kW
(Kollektormotor mit

getrennter Luftfürung;
 Motorentstörung; 
Abschaltbürsten)

1,5 kW 
(400 V Seitenkanal-
verdichter auf extra

 Gestell)

wartungsfreie
multi-stage

Venturi-Düse

Spannung 230 V, 50 Hz 400 V, 50 Hz 230 V, 50 Hz
Druckluftanschluss 4 - 7 bar (Filterreinigung) 7 bar

ca. 50 Liter/kg Druckluftbedarf

Förderzeit Easy: 2 Förderzeiten an der Steuerung von außen wählbar

Superior: digital einstellbar 0 - 99 Sekunden

Vakuumleistung 0,17 bar
Förderleistung ca. 
kg/h

10 80 200 300 70 175 280 80 200 300

Inhalt Liter 1 2 5 8 2 5 8 2 5 8
Lieferumfang E: MC-Steuerung EASY (2 Förderzeiten einstellbar)

S: MC-Steuerung Superior (Förderzeit frei wählbar, Mix-Steuerung integriert, 
Mühlenabsaugprogramm)

Materialmangelerkennung mit Xenon-Blitzlicht
3 m PUR-Förderschlauch

1 Stück Edelstahl-Teleskopsaugrohr  38 mm * 700 mm

Sonderausrüstung Schnellspann-Zwischentrichter

Gewicht 7,5 kg 10,5 - 12 kg 7 - 9 kg 8 - 11 kg

Höhe in mm 455 490 590 690 400 500 600 540 640 740
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